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RESERVAMO-NOS O DIREITO DE ALTERAR AS MEDIDAS SEM PRÉVIO AVISO 

d x D L1 L2 L3 B D1 
Torque 

(Mt) 

Força 
Axial  
(Fax) 

Pressão 
Superficial 

Parafusos de aperto 

Peso 
Eixo 
(pe) 

Cubo 
(pm) 

DIN 912 
(12,9) 

Torque de 
aperto (Ma) 

mm mm mm mm mm mm Nm KN N/mm² N/mm² N x tipo Nm Kg 

14 x 23 14 23 26 30 38 68 10 130 80 4 x M4 5 0,1 

18 x 26 18 31 38 44 47 200 22 180 125 4 x M6 17 0,24 

19 x 27 18 31 38 44 49 210 22 170 120 4 x M6 17 0,26 

20 x 28 18 31 38 44 50 220 22 160 115 4 x M6 17 0,27 

22 x 32 25 38 45 51 54 250 22 115 80 4 x M6 17 0,34 

24 x 34 25 38 45 51 56 270 22 105 75 4 x M6 17 0,36 

25 x 34 25 38 45 51 56 280 22 100 75 4 x M4 17 0,35 

28 x 39 25 38 45 51 61 465 33 135 97 6 x M6 17 0,48 

30 x 41 25 38 45 51 62 510 33 127 90 6 x M6 17 0,48 

32 x 43 25 38 45 51 65 540 33 120 90 6 x M6 17 0,47 

35 x 47 32 45 52 58 69 790 45 105 80 8 x M6 17 0,58 

38 x 50 32 45 52 58 72 860 45 100 75 8 x M6 17 0,61 

40 x 53 32 45 52 58 75 900 45 95 70 8 x M6 17 0,68 

42 x 55 32 45 52 58 78 950 45 90 70 8 x M6 17 0,76 

45 x 59 45 62 70 78 86 1890 84 110 85 8 x M8 41 1,2 

48 x 62 45 62 70 78 87 2010 84 105 80 8 x M8 41 1,2 

50 x 65 45 62 70 78 92 2100 84 100 75 8 x M8 41 1,4 

55 x 71 55 72 80 88 98 2600 94 85 65 9 x M8 41 1,6 

60 x 77 55 72 80 88 104 2840 94 75 60 9 x M8 41 1,8 

65 x 84 55 72 80 88 111 3070 94 70 55 9 x M8 41 2,1 

70 x 90  65 86 96 106 119 5250 150 90 70 9 x M10 83 3,0 

75 x 95 65 86 96 106 126 5600 150 80 65 9 x M10 83 3,0 

80 x 100 65 86 96 106 131 8020 200 100 80 9 x M10 83 3,5 

85 x 106 65 86 96 106 137 8500 200 95 75 12 x M10 83 3,6 

90 x 112 65 86 96 106 144 9000 200 90 75 12 x M10 83 3,9 

95 x 120 65 86 96 106 149 11000 230 100 80 14 x M10 83 4,4 

100 x 125 65 86 96 106 154 15000 300 120 95 18 x M10 83 4,6 

110 x 140 90 114 128 140 180 16000 290 80 65 12 x M12 145 8,7 

120 x 155 90 114 128 140 198 17500 290 70 55 12 x M12 145 10,6 

130 x 165 90 114 128 140 208 25000 384 90 70 16 x M12 145 11,3 

 

BUCHA DE FIXAÇÃO 

Apertando de forma seqüencial os parafusos 

localizados na face da bucha, faz com que as 
partes cônicas se expandam radialmente, unindo 

as partes a serem fixadas na posição angular e 
axial desejada de forma absolutamente segura. 

Podem obter-se montagens concêntricas com 

erros máximos entre 0,02 e 0,04mm. Não há 
movimento axial da bucha em relação ao eixo e 

ao cubo, durante o aperto dos parafusos. A 
rugosidade máxima admissível será Rt=16um 

(mícron) e as tolerâncias recomendadas para o 
eixo é h8 e para o cubo H8. 
 
 


